KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER CT 228 Flex

Instrukcja techniczna CT 228

Data: 2019-12-09

Dwusktadnikowa, zywica epoksydowa do wykonywania powtok

chemoodpornych na betonie i stali

Wiasciwosci

KOSTER CT 228 Flex jest dwuskiadnikowa, barwiong zywicg
epoksydowg do wykonywania powtok chemoodpornych na podtozach
betonowych i stalowych. Produkt odznacza si¢ wysoka przyczepnosciag
do podtozy mineralnych (oprécz gipsu), a takze do stali oraz stali
nierdzewnej. Materiat ma duzg twardo$¢ powierzchniowg i ma
zdolno$¢ mostkowania rys w podtozu.

Dane techniczne

Konsystencja (+ 20 °C) ok. 1600 mPas

Gestos¢ ok. 1,2 kg/l
Mischungsverhéltnis (A:B) 3,5:1

Czas na wykorzystanie 60 min, 40 min
(+10°C, +20 °C)

Temperatura stosowania od +8 do + 30°C
(otoczenia)

Minimalna temperatura podtoza  +8°C

Temp. materiatu przy naktadaniu  od +15 do + 25°C

Barwa zblizony do RAL 7032 (inne kolory
na zapytanie)

Przyczepno$é >1,5 N/mm?

Standardowy beton C25 > 1,5 N/mm? (zerwanie w betonie)

Stal (DIN EN I1SO 12944-4, Ry 50> 4 N/mm?

um)

Kolejne warstwy po ok.24 h

Zastosowanie

Zywica epoksydowa KOSTER CT 228 Flex przeznaczona jest do
ochrony chemicznej podtozy betonowych i stalowych w obiektach
przemystowych. Zywica nadaje sie do stosowania na zbiornikach w
oczyszczalniach $ciekdéw, biogazowniach, a takze w obiektach
inwentarskich. Produkt nadaje sie do stosowania zar6éwno na
powierzchniach poziomych jak i na pionowych. Nadaje sie takze jako
warstwa ochronna mocno obcigzonych mechanicznie posadzek w
obiektach przemystowych.

KOSTER CT 228 Flex nadaje sie takze do stosowania jako odporna
chemicznie i mechanicznie warstwa zamykajaca na zywicy
epoksydowej z piaskiem kwarcowym. Materiat moze by¢ tez
stosowany w obszarach ruchu kotowego jako powtoka zamykajaca
grubowarstwowych systeméw ochrony podtoza wykonanych jako
szpachlowanie drapane.

Przy stosowaniu produktu na powierzchniach pionowych do zywicy CT
228 Flex nalezy doda¢ KOSTER Stellmittel w iloéci do 6% wagowo.
Jezeli wymagana jest powierzchnia antyposlizgowa klasy wiekszej od
R9 $wieza zywice CT 228 Flex nalezy przesypa¢ duzg iloscig piasku
kwarcowego suszonego ogniowo lub zmieszaé piasek kwarcowy z
zywicg i wykonaé szpachlowanie drapane.

Podtoze
Podtoze betonowe
Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od oleju, ttuszczu oraz luznych

czesci. Zanieczyszczone i nierbwne podioza nalezy usunaé lub
oczysci¢ do uzyskania nosnego, mocnego podtoza.

Mozliwe sposoby czyszczenia mechanicznego powierzchni poziomych
(ptyty, posadzki) : Srutowanie, lub frezowanie a nastepnie $rutowanie.
Powierzchnie $cian nalezy przygotowaé przez piaskowanie.

Powstaty na skutek czyszczenia mechanicznego piasek i kurz nalezy
doktadnie usungé. Podtoze powinno wykazywaé wytrzymato$¢ na
odrywanie co najmniej 1,5 N/mm?2.

Nieréwnosci w podtozu nalezy wyréwna¢ za pomocg zaprawy
zywicznej z KOSTER LF BM (lub z KOSTER Bauharz) z dodatkiem
piasku kwarcowego suszonego ogniowo.

Jezeli w podtozu stwierdzone beda rysy nalezy je zespoli¢ sitowo
zywicg KOSTER KB-Pox IN w technice nasaczania, a nastepnie
Swiezg zywice posypac piaskiem kwarcowym suszonym ogniowo.
Jako warstwe gruntujacg stosowaé zywice epoksydowag KOSTER
Bauharz (wilgotno$é poditoza <4%) lub KOSTER LF-BM lub CT 121
(wilgotno$¢ podtoza <6%) nakiadang na podifoze za pomoca
sztywnego pedzla lub pacy metalowej, $wiezo natozong powtoke
gruntujacg przesypaé ogniowo suszonym piaskiem kwarcowym.

Podioza zagrozone podcigganiem kapilarnym zagruntowac zywica
epoksydowg KOSTER VAP | 2000.

Podtoze stalowe

Podtoze musi by¢ suche i czyste, oczyszczone np. przez piaskowanie
do stopnia czystosci SA 2 2 (szorstko§¢ min. 50 pm). Przy
czyszczeniu recznym podfoze stalowe nalezy oczysci¢ do klasy SA 3.
Odpryski ze spawanania oraz spawy nalezy usuna¢. Narozniki nalezy
zeszlifowaé, zatamania wypetni¢ zywicg CT 228 Flex z dodatkiem
KOSTER Stellmittel w ilosci 6% wagowo. Powierzchnie nalezy
doktadnie odpylic.

Jezeli zachodzi ryzyko korozji od strony podioza stalowego nalezy
zagruntowac  podtoze  przy  uzuciu  produktu  KOSTER
Korrosionsschutz.

Sposob wykonania

Mieszanie

Na co najmniej 24 godz. przed przystapieniem do robét zywice nalezy
przechowywa¢ w temperaturze od +15°C do +25°C dla ustalenia
temperatury materiatu. Obydwa sktadniki intensywnie wymiesza¢ przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego (<300 obr./min), az do uzyskania
jednorodnej konsystencji. Czas mieszania min. 2 minuty. W celu
unikniecia btedéw podczas mieszania, przela¢ materiat do czystego
naczynia i przemiesza¢ ponownie. Szczegélnie dobrze wymiesza¢
materiat na $ciankach pojemnika.

Sposéb wykonania

Przed przystapieniem do robédt nalezy dokonaé sprawdzenia punktu
rosy. Temperatura podfoza i otoczenia powinna by¢ o co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy w trakcie prac oraz 24 godz. po
roztozeniu zywicy. Zywice KOSTER CT 228 Flex nalezy rozktadaé na
podtozu za pomocg pacy metalowej z zabkami w dwéch warstwach.

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Warstwy o grubosci powyzej 0,5 mm nalezy odpowietrzy¢ watkiem z KOSTER Stellmitel Art.nr CT 764
kolcami (watkowaé na krzyz). KOSTER KB-Pox IN Art. nr IN 231
Przy stosowaniu produktu na powierzchniach pionowych do zywicy CT KOSTER SL Premium Art. nr SL 280 025

228 Flex nalezy doda¢ KOSTER Stellmittel w ilosci 6% wagowo.
Jezeli wymagana jest powierzchnia antyposlizgowa klasy wiekszej od
R9 $wieza zywice CT 228 Flex nalezy przesypa¢ duzg iloscig piasku
kwarcowego suszonego ogniowo lub zmieszaé piasek kwarcowy z
zywicg i wykonaé szpachlowanie drapane.

Przy stosowaniu zywicy jako warstwy zamykajacej nalezy uzywaé
watka z krétkim wlosiem (np. KOSTER Fellrolle 250 mm). Materiat
nalezy rozprowadza¢ watkiem na krzyz. Minimalne zuzycie przy
malowaniu: 600 g/m?.

Stal

Przy stosowaniu zywicy na podtozu stalowym nalezy uzywaé¢ watka
piankowego PE, natrysku lub pedzla. Materiat naktadaé¢ w co najmniej
dwach warstwach. Przerwa miedzy kolejnymi warstwami nie moze by¢
dtuzsza niz 24 godz. Kolejne warstwy zywicy mozna naktada¢ dopiero
wtedy gdy wczesniej natozona warstwa jest juz zwigzana, sucha i nie
ma efektu klejenia przy dotyku.

Optymalnym rozwigzaniem jest wykonanie pierwszej warstwy na
podtozu stalowym z zywicy KOSTER Korrosionschutz. Przy naktadaniu
materiatu na powierzchnie pionowe nalezy doda¢ do zywicy KOSTER
Stellmittel w ilosci 6% wagowo.

Zuzycie
Beton: min. 1,2 kg / m? mm,; stal: 0,65 kg / m? (500 um)

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyécié za pomocg KOSTER
Universalreiniger.

Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknietych
opakowaniach, termin przechowywania do 12 miesigcy. Chroni¢ przed
mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz ubranie ochronne podczas
pracy z materiatem. Nie wdychaé oparéw i unika¢ kontaktu ze skéra.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ si¢ z kartg
charakterystyki produktu i stosowaé sie do zalecen tam zawartych.

Karta charakterystyki materiatu do pobrania: CT 228 Flex

Inne uwagi

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu si¢ materiatu. W czasie wykonywania rob6t nalezy
obowigzkowo stosowac sie do zalecen instrukcji technicznej produktu.
Nizsze temperatury wplywaja na obnizenie szybkosci wigzania
produktu, wyzsze temperatury i wigksze ilosci materiatu przyspieszajg
proces wigzania produktu.

Przed naktadaniem, podczas naktadania materiatu oraz w czasie jego
utwardzania temperatura otoczenia i podtoza musi by¢ wyzsza o min.
+3°C od temperatury punktu rosy. Powioke az do catkowitego
wyschnigcia nalezy chroni¢ przed mrozem oraz przed dziataniem
wilgoci we wszystkich postaciach.

Zwiazane instrukcje techniczne
KOSTER VAP 2000 Art.nr CT 230
KOSTER Korrosionsschutz Art. nr CT 283 006
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prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
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